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GUVENLIK KURALLARI

GUVENLIK BILGILERININ TANIMLANMASI

¢ Kilavuzlarda yer alan glivenlik sembolleri potansiyel tehlikelerin tanimlanmasinda kullanilir.

¢ Bu kilavuzda herhangi bir gtivenlik semboli gérildtigtnde, bir yaralanma riski oldugu anlagiimal
ve takip eden aciklamalar dikkatlice okunarak olasi tehlikeler engellenmelidir.

e Kaynak islemi sirasinda operatérler disindakiler, 6zellikle de ¢cocuklari galisma sahasindan uzak
tutun.

GUVENLIK UYARILARININ KAVRANMASI

¢ Kullanim kilavuzunu, makine Uzerindeki etiket ve guvenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
e Makine Uzerindeki uyari etiketlerinin iyi durumda oldugundan emin olunuz. Eksik ve hasarli
etiketleri degistiriniz.
e Makinenin nasil ¢calistirildigini, kontrollerinin dogru bir sekilde nasil yapilacagini 6greniniz.
e Makinenizi uygun ¢alisma ortamlarinda kullaniniz.
e Makinenizde yapilabilecek uygunsuz degisiklikler makinenizin glvenli calismasina ve
kullanim émrine olumsuz etki eder.

A ELEKTRIK GARMASI OLDURUCU OLABILIR A

Kurulum prosediirlerinin ulusal elektrik standartlarina ve diger ilgili yonetmeliklere uygun
oldugundan emin olun ve makinenin yetkili kigiler tarafindan kurulmasini saglayin.

. e Eger calisma yuzeyine, zemine ya da baska bir makineye bagl elektrotla temas

halindeyseniz kesinlikle elektroda dokunmayin.

e Kuru ve saglam izolasyonlu eldiven ve is 6nltigu giyin. Islak ya da hasar gérmus
eldiven ve is onluklerini kesinlikle kullanmayiniz.

o Elektrik tagiyan parcalara kesinlikle elektroda dokunmayin.

o Elektroda giplak elle dokunmayin.

HAREKETLI OLAN PARGALAR YARALANMALARA YOL AGABILIR

o Makine ve cihazlara ait tim kapak, panel, kapi, vb. koruyuculari kapali ve Kilitli tutun.
e Agir cisimlerin dugme olasiligina kargi metal burunlu ayakkabi giyin.
o Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.
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DUMAN VE GAZLAR SAGLIGINIZ IGIN ZARARLI OLABILIR

Kaynak ve kesme igslemi yapilirken ¢gikan duman ve gazin uzun siire
solunmasi ¢ok tehlikelidir.

e Kaynak sirasinda gozlerde, burunda ve bogazda meydana gelen
yanma hissi ve tahrisler, yetersiz havalandirmanin belirtileridir. Boyle bir
durumda calisma alaninda dogdal yada suni bir havalandirma alani

olusturun.
e Kaynak ve kesme iglemi yapilan yerlerde uygun bir duman emme
0 sistemi kullanin.
@ e Kursun, berilyum, kadmiyum, ¢inko, ¢inko kapli yada boyali
h malzemelerin kaynagini yapiyorsaniz yukaridaki Onlemlere ilave olarak temiz hava

saglayan maskeler kullanin.

Ark 15191 gozlerinize ve cildinize zarar verebilir.

e Kaynak yaparken veye seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve
ark 1sinlarindan korumak igin uygun filtreli koruyucu maske

kullanin.
e Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87.1 standartlarina uygun
i / olmalidir.
0 '% "-ﬁ e Vicedunuzun diger ¢iplan kalan yerlerini (kollar,boyun,kulaklar, vb)

B,

uygun koruyucu giysilerle bu iginlardan koruyun.

o Cevrenizdeki kigilerin ark 1sinlarindan ve sicak metallerden zarar
gbrmemeleri icin galisma alaninizi géz hizasindan yuksek, aleve
dayanikli paravanlarla ¢evirin ve uyari levhalari asin.

KAYNAK KIVILCIMLARI YANGINA VE PATLAMAYA YOL AGABILIR

\ b ¢ Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin.
( f'\\.o .h Eger bu mimkin degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin
‘\ cikarmasini énlemek i¢in bunlarin Gzerlerini 6rtlin.

e Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin
kiguk catlaklardan ve acikliklardan kolayca komsu alanlara
gecebileceklerini unutmayin.

e Hidrolik hatlar yakininda kaynak yapmayin.

Her an elinizin altinda bir yangin sondirtci bulundurun.
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ELEKTRIK VE MANYETIK ALANLAR TEHLIKELI OLABILIR

Bir iletkenden gecgen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF -Electric and Magnetic
Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve kaynak makineleri etrafinda EMF alanlari

yaratir.

¢ EMF alanlari bazi kalp pillerinin igleyisini bozabilir. Bu nedenle, viicutlarina kalp
pili takil kaynakgilar, kaynak yapmadan 6nce doktorlarina danigmalidirlar.

3

e Kaynak sirasinda EMF alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik
sorunlarina da neden olabilir.

¢ EMF alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek icin kaynak yaparken asagida

il

belirtilen konulara dikkat edilmelidir:

Elektrot ve sase kablolarini birlikte yonlendirin.
Elektrot ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayin.
Vicudunuzu elektrot ile sase kablolari arasina sokmayin.

Sase kablosunu tzerinde ¢alisilan pargaya mumkiin oldugu kadar yakin baglayin.

YV V V V V

Kaynak yaparken gug Gnitelerinden mimkin oldugu kadar uzak durun.

TUP HASAR GORDUGUNDE PATLAYABILIR

¢ Kaullanilan prosese uygun koruyucu gaz igeren basingli gaz tupleri ve secilen gaz ve basinca goére
tasarlanmis, uygun regulatérler kullanin.

e Butin hortumlar, donanimlar ve benzeri aksamlar yapilan kaynak islemine uygun olmal ve iyi
durumda tutulmalidir

KORUMA

e Makineyi yagmura maruz birakmayin, Uzerine su sigramasini ve basingli buhar gelmesine engel
olun.
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DﬁSEN PARGCALAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR

Giuc¢ kaynaginin ya da diger ekipmanlarin konusturulmamasi, kisilerde ciddi yaralanmalara ve diger
nesnelerde de maddi hasara neden olabilir.

e Kaynak ve kesme ekipmanlarini tagimadan 6nce tUm ara baglantilarini sékin, ayri ayri olmak
Uzere, kuglk olanlar saplarindan, blyukleri ise tasima halkalarindan ya da forklift gibi uygun
kaldirma ekipmanlari kullanarak kaldirin ve tasiyin.

e Makinenizi dismeyecek ve devrilmeyecek sekilde maksimum 10derece egime sahip zemin ve
platformlara yerlestirin.

e Gaz tuplerinin devrilmemesi i¢in seyyar makinelerde makinenin arkasina, sabit yerlerde ise duvara
zincirle baglayin.

e Operatorlerin makine tzerindeki ayarlara ve baglantilara kolayca ulasmasini saglayin.

ASIRI KULLANIM MAKINENIN ASIRI ISINMASINA NEDEN OLUR

Calisma c¢evrimi oranlarina gére makinenin sogumasina musaade edin.
Akimi veya calisma ¢evrimi orani tekrar kaynaga baslamadan 6nce dusurun.
Makinenin havalandirma giriglerinin ninu kapamayin.

Makinenin havalandirma giriglerine, Uretici onaya olmadan filtre koymayin.

ENERJI VERIMLILIGI

KAYNAK EKIPMANLARI ILE ILGILI CEVREYE DUYARLI TASARIM
GEREKLILIKLERINE DAIR TEBLIG (2019/1784/AB) (SGM:2021/17)

Bu Tebligin amaci, 23/6/2010 tarihli ve 2010/643 sayili Bakanlar Kurulu Karar ile yurirlige konulanf
[Enerii ile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iliskin Yénetmeligin uygulanmasina yonelik olarak|
sebekeye baglicalisan kaynak ekipmanlarinin piyasaya arzina ve/veya hizmete sunulmasina iligkin]
Icevreye duyarli tasarim gerekliliklerini belirlemektir.

Bu Teblig; 10/7/2018 tarihli ve 30474 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan 1 sayilh Cumhurbagkanhgi
Teskilati Hakkinda Cumhurbagkanligi Kararnamesinin 385 inci ve 508 inci maddeleri ile 23/6/2010 tarihli
ve 2010/643 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile yurirlige konulan Enerii ile ilgili Urtinlerin Cevreye Duyarli
Tasarimina lligkin Yonetmelige dayanilarak hazirlanmigtir.

Bu teblige gore, SYN P-MIG 500 AS , ilgili tebligin gerekliliklerini saglayan , inverter (50 Hz
frekansinda calisan transformator) tip kaynak makinesidir.
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2. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Bu makine, TS EN 60974-10 , 2014/30/AB standartlarina gére EMC testlerinde A sinifindadir. ilgili bittin|
yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim (telefon, radyo,
televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen Uretebilir. Bu etkiler,
maruz kalan sistemlerde guvenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan Uretilebilecek etkilerin
miktarini azaltmak veya yok etmek igin bu bélimu dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makine sanayi bolgesinde
calistirilmak Uzere tasarlanmigtir. Eger 6zel yerlerde (ev vb.) calistiriirsa, muhtemel elektromanyetik|
etkileri onlemek icin 6zel tedbirlere uymak gerekir. Kullanicinin bu makineleri kullanim kilavuzunda tari
edildigi gibi kurup calistirmasi gerekir. Bu makinelerin ¢alistirimasindan dolayi herhangi elektromanyetik|
etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek icin dizeltici tedbirler almali, gerekirse ISIK KAYNAK|
MAKINE SAN. TiC. LTD. STi. ile irtibata gegmeli, ISIK KAYNAK MAKINE SAN. TiC. LTD. STi. nin yazili
onay! alinmadan makine Uzerinde herhangi bir degisiklik yapilmamalidir. Makineyi monte etmeden 6nce|
calisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden dolayl hatali galisabilecek aracglar yoninden kontroll

yapiimahdir;

° Makinenin ¢alisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve kumanda kablolari,
® Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,

) Bilgisayar veya bilgisayar kontrolindeki araclari,

® Endustriyel islemler i¢in guvenlik ve kontrol teghizatlari,

° Kalibrasyon ve 6lgu cihazlari,

) Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlari,

Calisma alaninin yakininda galisan techizatlarin elektromanyetik bagisikligini kontrol ediniz.
Kullanici, ¢alisma alanindaki bittin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek korumal
tedbirleri gerektirebilir.

Calisma alaninin ideal olclleri, bu bolgenin konstriksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gore
belirlenir. Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagidaki uyarilari dikkate
alin;

Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger
Ielektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi dnlemlerin alinmasi
gerekebilir.

° Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.

® Elektromanyetik etkilesmeyi azaltmak i¢in, mimkunse is pargasina topraklama yapilmali, kullanici,
bu topraklamanin, personel ve ekipman igin problem yaratmayacagini kontrol etmelidir.

Calisma alani igerisindeki kablolarin izolasyonu elektromanyetik etkilesmeyi azaltabilir. Bu durum ise 0zel

uygulamalar igin gerekli olabilir.

KULLANIM OMRU

e TS 7031EN 60974-1/TS EN 60974-10’a uygun uretilmis olup kullanim émru “10” yildir.
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3. TEKNIK BILGILER
3.1 Genel Ac¢iklamalar

INV SYN P-MIG 500 AS, tel sirme Unitesi gug¢ Unitesinden ayrilabilen tipte INV/SYN (sinerjik) kaynak
makinesidir.

® insaatlarda kullanilan disik karbonlu yapi geliklerinin, paslanmaz celiklerin, aliminyum ve aliiminyum
alasimlarinin yiksek kaliteli kaynagina uygundur, 400 V, 50/60 Hz trifaze sebeke elektrigdi icin
tasarlanmistir,

® MIG — MAG Sinerjik Gazalti Kaynak makinelerinin sagladi§i avantajlar;

® On kumanda panelinin kolay anlasilir ve fonksiyonlara kolay ulasilabilir bir yapida olmasi,

® Kaynatilacak malzemenin cinsi ve Tel ¢capi secildiginde kaynak yapilacak Amper veya malzeme
kalinligina gére makine volt ve tel hizini kendisi otomatik olarak ayarlayabilmesi,

® Diger yari otomatik gazalti kaynak makinelerinden farkli olarak Elektrod ve LIFT Ark ile TIG kaynagi
yapabilmektedir.

® Secici anahtar ile 2T-4T modunda ¢alisma olanag,

® Dijital Amper ve Tel hizi géstergesi,

® Genis uygulama alani,

® Hafiflik ve kolay taginabilirlik,

® Basit kurulum ve galistirma,

® Su sogutmalidir,

® Guvenilir ve kullanimi kolaydir,

3.2 Makine Bilesenleri

 [SK KAYNAR

Sekil 1: On Goriinim Sekil 2: Arka Gorunim
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Tel sirme Unitesi
Enerji Unitesi

Su sogutma unitesi
Arka plastik teker

On déner teker
Tutamak

Torg askisi

Tlp tasima platformu

3.2.1 [Kentrol Paneli

ONohwWwN=

1 2 3 4 5 6
v ISIK KAYNAK

DvENUA

SYNERGJC INVERTER

SYNERGIC MIG-MAG

Sekil 3: Kontrol Paneli

1. Kullanma modu Segcici Buton;
2T : Ustteki led yanar ve makinenin tetik kismi 2T konumunda ¢alisir,
4T: Kisa sure ile tekrar basildiginda, Alttaki led yanar ve makinenin tetik kismi 4T konumunda ¢aligir,
GAS: Gaz testi yapilir. Bu moda torg tetigine basildiginda makine sadece gaz verir.
TEL: Tel ilk takildiginda sadece torcun tetigine basildijinda sadece tel verir.
2. Kaynak gesidi Secici Buton;
Co2: MIG —-MAG kaynaginda Sg2 tel ile yumusak ¢elik malzemelerin kaynaginda kullanilir.
MIX GAS: Karigim gaz ile yapilan MIG-MAG kaynaginda kullanilir. Ornegin;

Fe :Sg2 tel ile Standart yumusak celik kaynaginda %82 argon+ %18 karbondioksit gazi ile
kullanilir,
308: 308 kalite paslanmaz celik kaynaginda %97.5 argon + %2.5 karbondioksit gazi ile kullanilir,
316: 316 kalite paslanmaz c¢elik kaynadinda %97.5 argon + %2.5 karbondioksit gazi ile kullanilr,
AISI5 : Aliminyum ile %5 silisyum kaynaginda %100 argon gazi ile kullanilir,
AISi12 : Aluminyum ile %12 silisyum kaynaginda %100 argon gazi ile kullanilr,

9
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TIG: Musluklu torg ile LIFT TIG kaynadi yapmaya olanak saglar.
MMA: Elektrod kaynagdi yapmaya olanak sadlar.

3. Metal cinsi Segici Buton;
Fe. :Sg2 tel ile Standart yumusak c¢elik kaynaginda kullanilir,
Cr.: 308 — 316 kalite paslanmaz ¢elik kaynaginda kullanilr,
Al. : AISi5 - AlSi12 Aliminyum kaynaginda kullanihr,
FLUX : Ozl teller ile yapilan metallerin kaynaginda kullanilir.

4. Tel capi Secici Buton;
Kullanilacak tel ¢api segilir.
° 0.80 mm
° 1.00 mm
° 1.20 mm
° 1.60 mm

5. Amper ve Malzeme kalinligi degerinin ayarlandidi ekran;
e Bu ekran ile kaynak yapilacak malzemenin kaynak oncesi, kaynak akimi veya malzeme
kalinligi girilerek kaynak islemine bagslanir.

6. Tel hiz degerinin okundugu ekran;

e Bu ekran kaynak sirasinda disariya ¢ikan telin hizini gosterir. Bu ekrana yukari asagi
butonlara elle midahale yapilabilir.

3.3 Uriin Etiketi

ISIK KAYNAK MAK. SAN. VE TiC. LTD. $Ti.

KUSGET A.BLOK 60019 NO'LU CAD. NO: 45
GAZIANTEP/TURKIYE

INV SYN P-MIG 500 AS|S / N:
S~ — | EN60974-1
A O £\ 6007410 SMA

F 10A/145V-500A/39V

— X %60 |%100
I, 500A | 400A

Uo=T72V
U, 39V | 34V

3:95?:12 U1=400V |1max= 32A |1eff= 20,2A

= 10A/20,4V-500A/40V
e D S %60 %100
I, 500A |400A

Uo= 72V
U, 40V | 36V

B:Pjojl.-{z U1=400V | l1max= 37A |1eﬁ=23,4A
P21s (€

Calisma Cevrimi
Sicaklik('C)
]

6 dak. 4 dak. 6 dak. 4 dak. 6 dak. 4 dak. Zaman(dak.)

10
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EN 60974-1 standardinda da tanimlandidi Gzere ¢alisma c¢evrim orani 10 dakikalik bir zaman
periyodunu igerir. Ornek olarak %60’da 500A olarak belirtilen bir makinede 500A’de calisiimak
isteniyorsa, makine 10 dakikalik zaman periyodunun ilk 6 dakikasinda hi¢ durmadan kaynak yapabilir
(1 Bolgesi). Ancak bunu takip eden 4 dakika makine sogumasi icin bosta bekletiimelidir (2 Bolgesi).

3.4 Teknik Ozellikleri

MODEL . INV SYN P-MIG 500 AS
SEBEKE GERILIMI 400 V /50 HZ

MAX. GIRIS GUCU 24,3 KVA

AKIM AYAR SAHASI 10 — 500 A

ACIK DEVRE VOLTAJI 72V

CALISMA REJIMI (% 60) 500 A

TAM YUKTE ENERJI VERIMLILIGT | >= %85

ISLEVSIZ DURUM GUC TUKETIMI | < 50W

BOYUTLAR (E xB x Y) 520x1020x1570 mm
AGIRLIK 126 kg

KORUMA SINIFI IP21S

TEL CAPI 0,8—1,6 mm

TEL SURME HIZI 1- 24 m/dak

TORC KAYNAK KABLOSU 3m

SASE KABLOSU 3m

ENERJI GIRIS KABLOSU 4m

3.5 Depolama ve Tagsima

¢ Kaynak makinesi, - 10 °C ile + 40 °C arasinda sicaklikta en fazla % 80 nem oranina sahip kapali

odalarda depolanmalidir.

¢ (Odada yakicl, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamaldir.
Kaynak makinelerinin ambalajlarinda saklanmalari tavsiye edilir.

o Fabrika icinde nakliye, makinenin kendi sasesi kullanilarak yapilabilir veya istege bagh olarak bir

ving veya koéprili asma ving kullanilabilir.
e Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi,
sekilde ambalajlanmalidir.

11
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KURULUM BILGILERI

4. KURULUM BILGILERI
4.1 Teslim Alirken Dikkat Edilecek Hususlar

e Satin aldiginiz kaynak makinesini ambalajindan ¢ikartmak igin énce sirinki yirtin, ardindan
cemberi kesin ve makineyi fork-liftle kaldirarak paletin Gzerinden indirin.
e Siparis ettiginiz tim malzemelerin gelmis oldugundan emin olun. Herhangi bir malzemenin eksik
veya hasarli olmasi halinde derhal aldiginiz yer ile temasa gecin.
o Hasarli veya eksik teslimat halinde; Tutanak tutun, hasarin resmini ¢cekin. ve irsaliyenin
fotokopisi ile birlikte nakliyeci firmaya ve ISIK KAYNAK’ a rapor edin
E-posta: info@isikkaynak.com.tr
Fax: +90 342 235 07 69
e Standart paket sunu icermektedir:
= Ana makine ve ona bagli sebeke kablosu
= Sase pensesi ve Kaynak Pensesi
= Garanti belgesi
= Kullanma kilavuzu
Makine kurulumu igin ISIK KAYNAK ile direk irtibata gegin.

4.2 Kurulum ve Calisma Tavsiyeleri

¢ Makineyi tasimak icin kaldirma halkalari ya da fork-lift kullaniimalidir.

¢ Makineyi gaz tipuyle birlikte kaldirmayin.

e Daha iyi performans icin, makineyi ¢evresindeki nesnelerden en az 30 cm uzaga yerlestirin.
Makineyi direk guines 1s1g1 altinda calistirmayin

e Dis mekanda rizgar ve yagmur varken kaynak yapmaktan kaginin. Bu tir durumlarda kaynak
yapmak zorunluysa, kaynak bolgesini ve kaynak makinesini perde ve tenteyle koruyun.

e Makineyi konumlandirirken duvar, perde, pano gibi materyallerin makinenin kontrol ve
baglantilarina kolay erigsimi engellemediginden emin olun.

¢ Igeride kaynak yapiyorsaniz, uygun bir duman emme sistemi kullanin. Kapali mekanlarda kaynak
dumani ve gazi soluma riski varsa, solunum aparati kullanin.

e Uriin etiketinde belirtilen galisma ¢evrimi oranina uyun. Calisma cevrimini siklikla agsmak,
makineye hasar verebilir ve bu durum garantiyi gecersiz kilabilir.

e Urln etiketinde belirtilenden daha biiyik degerlerde sigorta kullanmayin.

o Toprak kablosunu kaynak bolgesinin olabildigince yakinina sikica baglayin.

¢ Gaz tlpu makinenin tzerine yerlestirildiginde, derhal zinciri baglayarak gaz tipuni sabitleyin.
Eger gaz tipuni makinenin Uzerine yerlestirmeyecekseniz, tlpu zincirle duvara sabitleyin.

e Makinenin arkasinda yer alan elektrik prizi CO2 isitici igindir. CO2 prizine CO2 isitici disinda bir
cihazi
KESINLIKLE BAGLAMAYIN!

4.3 Kaynak Baglantilar

4.3.1 Sase Baglantilar

e Topraklama pensesinin kablosunu makine lGizerindeki topraklama soketine sikica baglayin.
e Kaynak kalitesini artirmak igin, topraklama pensesini, kaynak yapilacak bolgeye olabildigince yakin
erden is pargasina sikica baglayin.

12
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KURULUM BILGILERI

4.3.2 Gaz Baglantilar

e Eger gaz tiplini (19) makine Uzerindeki gaz tipu tasima
platformu (15) Uzerinde kullanacaksaniz gaz tupunu
buraya yerlestirip derhal zincirle (17) sabitleyin.

e Gaz tupu vanasini (20) basinizi ve yuzinuzi tup
vanasinin gikisindan uzak tutarak agin ve 5 sn acik tutun.
Bu sayede olasi tortu ve pislikler disari atilacaktir

e Eger CO2 isitici kullanilacaksa, dncelikle COz2 isiticiyi (25)
gaz tupune (19) baglayin. Gaz regulatérini (18) CO2
isitictya (25) bagladiktan sonra CO2 siticinin  figini
makinenin arkasindaki CO2 isitici prizine (11) takin.

17. TUp Sabitleme Zinciri

18. Gaz Regllatori

19. Gaz Tupdi

20. Gaz Tupu Vanasi

21. Debi Ayar Vanasi

22. Tap Hortumu

23. Debimetre

24. Manometre

25. CO2 Isitici

26. CO2 Isitici Enerji Kablosu

e Eger CO2 Isitici kullaniimayacaksa, gaz regulatérini (18)
dogrudan gaz tupune (19) baglayin

e TUp hortumunun (22) bir ucunu gaz regulatériine (18
baglayin ve kelepgesini sikin. Diger ucunu makinenin arkasindaki gaz
girisine (12) baglayin ve somunu sikin.

e Gaz tlpu vanasini (20) agarak tipunu dolulugunu ve gaz
yolunda herhangi bir sizinti olmadigini kontrol edin.

Sekil 6: Gaz Baglantisi
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KULLANIM BiLGILERI

4.4 Elektrik Figi Baglantisi

Givenliginiz igin, makinenin sebeke

kablosunu kesinlikle fissiz kullanmayin.

Fabrika, santiye ve atdlyelerde farkli prizler bulunabilecegdi igin
sebeke kablosuna fis baglanmamistir. Prize uygun bir fig, kalifiye bir
elektrik¢i tarafindan baglanmalidir. Sari/Yesil renkli kablo toprak

kablosudur.

5. KULLANIM BILGILERI
5.1 Menu Yapisi

CO2 - MIX

No

Aciklama

P1

On Gaz

P2

Son Gaz

P3

Kalkis Rampasi

P4

Tel Boyu

P5

indiiktans ayari

P6

Hot Start

P7

Hot Start Suresi

P8

Cikis Voltaj Ayari %

P9

Su sogutma On-Off

TIG - MMA

No

Aciklama

P1

Hot Start

P2

Hot Start Siresi
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KULLANIM BiLGILERI

5.2 Tor¢ Hazirlama ve Baglama

e Makinenizin kapasitesine ve yapacaginiz kaynaga Kontakmeme

uygun tor¢ kullanin. ul //A/dapmr

ﬁz
e Torcun igindeki spiral ve kontak memenin N = - I
g¢aplarinin kullanacaginiz kaynak telinin capiyla
ayni oldugundan emin olun. Gerekiyorsa spirali ve

kontak memeyi degistirin.

e Spirali degistirmek icin; sirasiyla nozulu, kontak

memeyi ve adaptori sokin. Sekil (7)

Sekil 7: Nozul ve Kontak Memenin Torctan Ayrilmasi

e Ardindan, tor¢ konnektoérl tarafindaki spiral somunu anahtar yardimiyla soktp torcu diz olacak
sekilde uzatin ve torcun icindeki spirali ¢ikartin.

e Yeni spirali torcun icine soktun sonra, spiral
somununu takip iyice sikin. Sekil (8)

Spiral Somunu

Spiral

Sekil 8: Spiralin Cikartilmasi ve Takilmasi

e Spiralin tor¢ basindan c¢ikan fazlaligini spiral ile kontak meme arasinda bosluk kalmayacak sekilde
asagidaki sekilde de gorildiugu gibi gaz dagiticisinin (kontak meme tutucunun) hemen bittigi yerden
yan keski ile kesin. Kesim yerini eyeliyerek kit ve ¢capaksiz hale getirin. Sekil (8)

e Torcu tor¢ konnektoriine baglayip somununu iyice sikin.
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KULLANIM BiLGILERI

5.3 Tel Sirme Makaralarinin Se¢imi ve Degisimi

o Tel sirme boélimdndn kapagdini agin 4 makaral tel sirme sistemini géreceksiniz.

27. Motor

28. Konnektor

29. Baski Makarasi Kolu

| 30. Baski Makaralari

_ 31. Tel Sirme Makaralari

A 32. Tel Sirme Makaralari Vidasi

Sekil 10: Tel Slirme Sistem

¢ Kullanacaginiz kaynak telinin malzemesine ve ¢apina uygun tel sirme makaralari kullanin. Celik ve
paslanmaz celik igin V oluklu, 6zIG tel i¢in tirtikh V oluklu, Aliminyum igin U oluklu tel stirme makaralari
kullanin.

e Tel sirme makaralarini degistirmeniz gerektiginde baski makarasi kolunu (29) kendinize dogru c¢ekip baski
makaralarini (30) kaldirdiktan sonra tel surme makaralarinin vidalarini (32) sokun ve mevcut makaralari
cikartin (35)

Makaralarin her iki yuzu de, kullanildiklari tel gapina gore isaretlenmistir.
Makaralari kullanacaginiz tel capi degeri size bakan tarafta olacak sekilde flansa
yerlestirin.

Sekil 12: Tel Surme Makaralarinin Cikartilmasi
¢ Kullanacaginiz makaralari yerlestirdikten sonra vidalarini tekrar takip baski makaralarini indirin ve baski

makarasi kolunu kaldirarak baski makaralarini Gizerine kilitleyin. Baski kolu tizerinde numaralar vardir. Celik
teller icin baski 3-4, Aluminyum teller i¢in 1-2 seviyesinde olmalidir.
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KULLANIM BiLGILERI

5.4 Tel Makarasini Yerlestirme ve Teli Surme

e Fren silindirinin vidasini  (33) cevirerek cikartin. Tel
adaptorinu (35) fren silindiri lizerine gecirin ve vidayi (33)
tekrardan sikin. Kaynak teli makarasini (34) tel zeminine
paralel ve hep asagidan gelecek sekilde tel adaptoriine
(35) kanallarn karsilayacak sekilde yerlestirin.

e Teli birakmadan tel giris kilavuzundan gegirerek @J
makaralara, makaralar Uzerinden de torcun igine

surin. (Sekil 14)

Kaynak telini makaradaki baglandigi yerden c¢ikartip
elinizden kagirmadan ucunu yan keskiyle kesin.

Sekil 13: Tel Makarasini Yerlestirme

Fren silindiri igerisindeki vidanin ¢ok sikilmasi telin siirlilmesini engeller
ve arizalara neden olabilir. Vidanin az sikilmasi ise tel siirmenin
durduruldugu anlarda makaranin bosalip bir sire sonra karismasina
neden olabilir O nedenle Vidanin ne ¢ok siki nede c¢ok gevsek
olmamasina dikkat edilmelidir.

Tel stirme makaralarinin Gzerindeki baski kolunu ¢ekip asagi indirin, yani baski makaralarini boslayin.

Sekil :14 Teli Makaralara Surme
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KULLANIM BiLGILERI

5.5 Gaz Debisini Ayarlama

GAZ AYARINI VE GAZ TESTiNi TEL SURME MAKARASININ BASKI
KOLUNU (29) INDIREREK YAPIN!

¢ Debi ayar vanasi (23) ile gaz debisini ayarlayin.

e Pratik gaz (CO2, Ar, karisim) debisi orani tel capinin 10 katidir. Ornegin tel capi
1,2 mm ise, gaz debisi 10x1,2 = 12lt/dak olarak ayarlanabilir.

e Gaz debisini ayarladiktan sonra baski makarasi kolunu (23) kaldirin ve tel
strme Unitesinin kapagini kapatin.

5.6 Kaynaga Baslama ve Kaynagi Sonlandirma

Kullanacaginiz telin gapina, kullanacaginiz telin tirine ve kaynagini yapacaginiz malzemenin kalinhgina
g6re makinenizin kaynak parametreleri tablosundan “Kaba ayar kademesi” ,”ince ayar kademesi” ve “Tel
Surme Hizr’'ni tespit edin ve makinenizi belirtiimis olan ayarlara getirin.

Batun guvenlik kurallarina uydugunuzdan ve gerekli 6nlemleri aldiginizdan emin olduktan sonra kaynaga
baslayabilirsiniz.

Kaynak esnasinda anlik kaynak gerilimi voltmetrede (4) , anlik kaynak akimi ampermetrede
goruntilenecektir.(4)

Kaynak yapmadiginiz zamanlarda torcu i parcasina, kaynak pensesine,
makinenin kaportasina degmeyecek ve tetigi basili kalmayacak sekilde
birakin.

Kaynak makinesiyle isiniz bittikten sonra bir siire makinenin sogumasini bekleyip Acma/Kapama salterini (1)
“0” konumuna getirin. Makinenin Gaz tlipu vanasini (20) sikica kapatin.
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BAKIM VE ARIZA BILGILERI
6. BAKIM VE ARIZA BILGILERI

Gegerli guvenlik kurallarina bakim onarim iglemleri sirasinda mutlaka uyunuz. Tamir igin
makinenin herhangi bir civatasini s6kmeden 6nce, makinenin elektrik figsini sebekeden
ayiriniz ve kondansatorlerin bosalmasi igin bir siire bekleyiniz.

6.1 Bakim

Makinenin yan kapaklarini agarak kuru hava ile temizlenmelidir. [ERD-

Asla kaynak makinesinin kapaklari agikken d —
kaynak yapmayin. =

|

6.2 Periyodik Olmayan Bakim

o Kaynak iglemleriyle ilgili genel kisisel glvenlik ve

yangin guvenligi kurallarina uyun. —
e Akim kablolarinin ve enerji kablosunun yalitim i
e LT
durumunu ve baglantilarini kontrol edin. M L T
. ~' %k
e Metal sigrantilarini gaz nozulundan temizleyin. Bunlar, W (Tl

erimis  kaynak  metalindeki  koruyucu  oértlide s b |1
bozulmalara yol agabilir. e b | sl

e Gaz nozulunu sigrantiya karsi silikon sprey ile
temizleyin.

e Eger kaynak telinde asinma ve ezilme fark ederseniz, tel sirme makaralarinin baski kuvvetinin tel ¢gapina
go6re uygun olup olmadigini kontrol edin ve asiri baski oldugu fark edilirse baski kuvveti ayarini yeterince
dusardn.

¢ Yeni bir kaynak teli makarasi takmadan énce gaz nozulunu ve kontak memeyi sokin ve basingli hava ile
spirali temizleyin. Bu igslem, telin yapismasini engelleyecektir.

e Kaynak torcunu kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

e Sogutma sisteminin durumunu ve ¢alismasini kontrol edin. Bu bélim herhangi bir mekanik kirlenmeden
iyice arindiriimig olmalidir.

e Herhangi bir hasar fark edildiginde hemen yetkili servise haber verin.
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BAKIM VE ARIZA BILGILERI

6.3 Ariza Giderme Kilavuzu

SORUN

NEDEN

¢cOzUM

Makinenin ana salteri acikken
sigorta atiyor.

Giris filtre karti arizali

Servise bagvur.

E.01 hatasi veriyor.

= Sjcaklik hatasi

= Makine asiri iIsinmistir, fan
calismiyor.

E.04 hatasi veriyor

= Asir akim hatasi

= Cikis kablolarinin kisa
devre olup olmadigini
kontrol edin.

= Servise basvurun.

E.05 hatasi veriyor

= Su sogutma Unitesi
calismiyordur

= Su sogutma Unitesi soketi
takili degildir.

=  Hortum katlanmistir.

= Susensoérl ariza
yapmigtir.

= Servise basvurun.

E.06 hatasi veriyor.

» Elektrik giris fazlarindan
birisi eksiktir.

» Fisicerisindeki kablo
baglantilarini kontrol edin.

» Panodan 3-faz
geldiginden emin olun.

= Servise basvurun.

E.07 hatasi veriyor.

= Girig voltaj duguk

= Giris fazlar ¢ok disUk,
baska bir panoda test
edin.

= Servise basvurun.

E.08 hatasi veriyor

= Girig voltaji yuksek

= Girig fazlar ¢ok ylksek,
baska bir panoda test
edin.

= Servise basvurun.

Makine hi¢ galismiyor, ¢ikis yok,
fan galismiyor.

» Hatta elektrik yok

* Ana giris kablosu arizal

= Acma — kapama anahtari
arizali

= Girig filtre veya glic¢ kati
arizali

» Makineye giren fazi
kontrol et.

» Ana girig kablosunu
kontrol et. Gerekiyorsa
yenisi ile degistir.

»= Anahtar degistir.
Gerekiyorsa servise
basvur.

= Servise basvur.

Ark karali degil, kaynak diizgln
olarak yapilamiyor.

= Kutup baglantilar yanlis
veya zaylf
» Voltaj degeri uygun degil

= Kutuplari kontrol et
gevsekse sik

= Sebeke voltaji 380 volt
mu? Uygun olmayan kesit
ve uzunlukta uzatma
kablosu kullaniliyorsa
kontrol et, gerekiyorsa
dizelt.

Makine normalden daha cabuk
Isiniyor, dinlenmeye geciyor

= Fan sikismig, ¢galismiyor

= Fan yanmig, ¢alismiyor

= Fanda sikisma olabilir,
hava ile temizleyin

* Yenisiile degistirin yada
Servise bagvur.
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7. EKLER )
7.1 SYN P-MIG 500 AS Ust Kutu Yedek Parga Listesi

|| k|1

Sekil 7: Yedek Parga Listesi

Tel Adaptoéri Somunu
Tel Adaptori

Fren Silindiri

Tel Stirme Motoru
Elektronik Kart
Tutamak

cahON=
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EKLER

7.2 SYN P-MIG 500 AS Gui¢ Kaynagi Yedek Parga Listesi

1. AnaKart

2. SMPS Besleme Karti
3. Ekran Karti

4. Sok Trafosu

5. Cikis Filtre Karti
6. Kaynak Trafosu

7. Cikis Diyot Karti

8. Besleme Girisi

9. Salter

10. Giris Filtre Karti

11. Sogutucu Fan

12. IGBT Karti

13. Cikis Baglanti Soketi
14. Cikis Baglanti Soketi
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7.3 SYN P-MIG 500 AS Blok Semasi
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EKLER

7.4 SYN P-MIG 500 AS AB Uygunluk Beyani

ISIK KAYNAK MAKINE SANAYi VE TIiC.LTD.STi.

AB UYGUNLUK BEYANI

Urtin markasi : ISIK KAYNAK .
Uriin adi : SYN P-MIG 500 AS Inverter Kaynak Makinesi

Profesyonel ve endiistriyel kullanima uygun 500 Amper (%40) inverter
Kaynak Makinesi

ISIK KAYNAK igsbu beyanla, yukarida tammlanan iriiniin, asagida belirtilen direktiflerin ve
standartlanin gerekliliklerini karsiladig: ve CE isaretlemesi icin gerekli tiim sartlan
sagladigi beyan olunur.

Uygulanan Uyumlastiriimig Standartlar:
® TSENIEC 60974-1:2022 (Ark kaynak donanimi - Bolim 1)
® TSENIEC 60974-10:2021 (Elektromanyetik uyumluluk - Bolim 10)

Ilglll Uygulama Tebligi ve Yonetmelikler:
Kaynak Ekipmanlarinin Gevreye Duyarli Tasarim Gerekliliklerine Dair Teblig (SGM:2021/17)
Enerii ile iigili Urtinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina lligkin Yénetmelik (31741 Sayill R.G.)
2014/35/AB Belirli Gerilim Sinirlari igin Tasarlanan Elektrikli Ekipmanlar Yénetmeligi (LVD)
2014/30/AB Elektromanyetik Uyumluluk Y&netmeligi (EMC)

Cevresel Bilgilendirme: Uriiniin eneriji verimlili§i degerleri ile bosta calisma giig tiiketimine iligkin
detayli bilgilere, tranle birlikte verilen kullanim kilavuzundan veya www.isikkaynak.com.tr
adresindeki kurumsal web sitemizden ulasilabilir.

Teknik dosya ve AB uygunluk beyani, imalatgi tarafindan on yil siireyle muhafaza edilecektir.

Firma / Fabrika

ISIK KAYNAK MAKINE SANAYi VE TIC.LTD.$Ti. o
Kisget Sanayi Sitesi A Blok 19 Nolu Cadde No:45 27300 Gaziantep / TURKIYE

C€

Gaziantep — 05.01.2026 Cengiz OZKOSE
Genel Mudar
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7.5 Garanti Belgesi
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7.6 Firma ve Teknik Servis Bilgileri
URETICIi FIRMA
ISIK KAYNAK MAKINA SANAYI LTD. STi.

KUSGET SANAYI SITESI, 60019 NOLU CAD., NO: 45, SEHITKAMIL / GAZIANTEP

TEL: +90 342 235 01 85
www.isikkaynak.com.tr

info@isikkaynak.com.tr

TEKNIK SERVIS

ISIK KAYNAK MAKINA SANAYI LTD. STi.
KUSGET SANAYI SITESI, 60019 NOLU CAD., NO: 45, SEHITKAMIL / GAZIANTEP

TEL: +90 342 235 01 85
www.isikkaynak.com.tr

info@isikkaynak.com.tr
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